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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Schutzhulle fur Kleidungsstucke 

Eine Schutzhulle fur Kleidungsstucke ist a us einer 
Schlauchfolie durch deren Ablangen und zumindest teiiwei- 
ses Verschlie&en an zumindest einem Ende hergestellt und 
zeichnet sich dadurch aus. daB sie aus zumindest einem in 
Langsrichtung der Schutzhulle vertaufenden. stretfenfdrmi- 
gen Abschnrtt aus einem transparenten Fblienmaterial, im 
ubrigen aus einem teitaransparenten oder undurchsichtigen 
FoKenmaterial besteht Somit ist die Verwendung von 
wiederaufbereitetem FoKenmaterial moglich. wahrend 
gteichzertig in einfacher Weise die Bnsichtnahme auf den in 
der Schutzhulle verpackten Gegenstand gewahrieistet ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Schutzhulle fur KJeidungs- 
stOcke aus einer Schlauchfolie, von der sie durch Ablan- 
gen und zumindest teitweises Verschlie&en an zumin- 
dest einem Ende hergestellt ist 

Schutzhullen finden auf vielen Gebieten Verwendung 
und dienen in erster linie dazu, darin eingehuUte Ge- 
genstande vor Verunreinigungen und Beschadigungen 
zu schfltzen. So ist es insbesondere in der Bekleidungsin- 
dustrie ublich, auf einem BugeJ hangende KJeidungs- 
stucke mit einer Schutzhulle aus einer transparenten 
Schlauchfolie zu versehen, da die KleidungsstQcke beim 
innerbetrieblichen Transport, wie auch beim Transport 
vom Konfektionar zum GroBhandel und/oder Fachhan- 
del haufig umgeladen oder zwischengelagert werden, 
wodurch die Gefahr der Verschmutzung und der me- 
chanischen Beschadigung relativ groB ist 

Da sich Schutzhullen der genannten Art in der Beklei- 
dungsindustrie grundsatzlich nicht vermeiden lassen 
und im Fachhandel in groBen Mengen anfallen, stellen 
sich dort erhebliche Probleme bei der Entsorgung. 
Durch neuere gesetzbche Verordnung sind Hersteiler 
und Handel gehalten, gebrauchtes Verpackungsmateri- 
al zurfickzunehmen, urn eine geordnete Entsorgung 
oder Wiederverwertung zu gewahrleisten. Hierbei er- 
geben sich aufgrund der groBen Vielzahl und der geo- 
graphischen Streuung der Orte, an denen das gebrauch- 
te FolienmateriaJ anfallt, erhebliche logistische Proble- 
me. 

Bei Folien, insbesondere auch solchen aus transparen- 
tem Kunststoffmaterial, besteht eine Schwierigkeit bei 
der Wiederverwertung darin, daB das Material durch 
auBere Einflusse, beispielsweise Schmutz oder Farbpar- 
tikel von Aufdrucken seine Transparenz verliert und 
ublicherweise ein graulich-milchiges Aussehen erhalt 
Derartige undurchsichtige Folien sind zwar in der Land- 
wirtschaft und im Gartenbau sinnvoll einzusetzen, in 
alien Bereichen, in denen die Folie dem Schutz eines im 
wesentlichen asthetisch wirkenden Gegenstandes diem, 
verbietet sich jedoch der Einsatz derartiger undurch- 
sichtiger wiederaufbereiteter Folien. Des weiteren sind 
derartige Folien fur Verpackungszwecke unpraktisch, 
da die verpackten bzw. umhffllten Gegenstande nicht 
oder nicht mit hinreichender Genauigkeit durch die Fo- 
lie hindurch erkennbar sind, was das Sortieren, Einord- 
nen etc erschwert 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Schutzhulle fur Kleidungsstucke zu schaffen, bei der 
unter Beibehaltung der gebrauchstechnischen Vorteile 
die Verwendung von wiederaufbereitetem Folienmate- 
rial mdglich ist 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch eine 
Schutzhulle mit den kennzeichnenden Merkmalen des 
Anspruchs 1 geldst 

ErfindungsgemaB besteht die Schutzhulle im wesent- 
lichen aus einem teiltransparenten oder undurchsichti- 
gen FolienmateriaL das unter Wiederverwendung von 
Altfolie bzw. Regenerat oder aus eingefarbter Neuware 
hergestellt sein kann, wobei jedoch zusatzlich zumin- 
dest ein streifenformiger Abschnitt aus einem transpa- 
renten FolienmateriaJ vorgesehen ist, der in Langsrich- 
tung der Schutzhulle verlauft Wenn ein Kleidungsstuck 
mit der erfindungsgemaBen Schutzhulle umhuUt wird, 
ist es in herkommlicher Weise gegen Beschadigungen 
und insbesondere Verschmutzungen geschutzt Zusatz- 
lich jedoch ist es der die verpackten Gegenstande hand- 
habenden Person moglich, sofort zu erkennen, welches 



KJeidungsstuck sich unter der Schutzhulle befindet So- 
mit ist die Mdglichkeit einer moglichst weitgehende 
Wiederverwendung von Altfolienmaterial unter Beibe- 
haltung der Vorteile bisher bekannter Neufolien hin- 
5 sichtlich der Schutzfunktion sowie der Mdglichkeit der 
Erkennbarkeit des verpackten bzw. umhullten Gegen- 
standes gegebea Hiermit kann ferner im Rahmen der 
VerpackungsrQckfuhrung ein geschlossener Kreislauf 
vom Hersteiler zum Abnehmer und zuruck gewahrlei- 

io stetwerdea 

Die erfindungsgemaBe Schutzhulle kann aus einer 
Schlauchfolie hergestellt sein. die aus einer vorgefertig- 
ten, unter Wiederverwendung von Altfolien hergestell- 
ten Bahn sowie einer vorgefertigten Bahn aus transpa- 

15 renter Neufolie, z. B. durch SchweiBen, zusammenge- 
setzt ist Es hat sich jedoch sowohl hinsichtlich des Her- 
stellungsprozesses als auch hinsichtlich der Kosten als 
vorteilhaft erwiesen, die Schlauchfolie mit den beiden 
genannten Abschnitt en einstuckig in einem einzigen 

20 Verfahrensschritt, z. B. durch Koextrudieren der beiden 
Materialiea herzustellea 

Vorteilhafterweise weist die Schutzhulle zwei oder 
drei streifenfdrmige Abschnitte aus transparentem Fo- 
lienmaterial, vorzugsweise transparenter Neufolie auf. 

25 Bei Anordnung von zwei streifenformigen Abschnitten 
soilten diese im wesentlichen entlang gegenuberliegen- 
der Umfangsbereiche der SchutzhOlle bzw. Schlauchfo- 
lie verlaufea Bei Anordnung von drei streifenformigen 
Abschnitten soilten diese gleichmaBig uber den Umfang 

30 der Schutzhulle bzw. Schlauchfolie verteilt angeordnet 
sein. Auf diese Weise ist sichergestellt, daB der verpack- 
te bzw. umhullte Gegenstandstand in Bereichen seiner 
Vorder- und seiner Ruckseite erkennbar ist, so daB ins- 
besondere bei KJeidungsstucken eine eindeutige Identi- 

35 fizierung moglich ist, ohne die Schutzhulle abnehmen zu 
mussen. Auch ist bei einer solchen Folie gleichgultig, wie 
die aus ihr hergestellte Schutzhulle auf das Kleidungs- 
stOck aufgezogen wird, da jedoch sichergestellt ist, daB 
die fur eine schnelle Identi fizierung der An des KJei- 

40 dungsstucks maBgebliche Vorderseite, stets erkennbar 
ist 

Die Ausbildung von drei streifenformigen, transpa- 
renten Abschnitten ermoglicht es, die die SchutzhOlle 
bildende Schlauchfolie in derartiger Weise aufzuspulen, 
45 daB einerseits eine Dopplung der streifenformigen, 
transparenten Abschnitte vermieden ist und anderer- 
seits fur die von der aufgespulten Schlauchfolie gebilde- 
te Rolle ein uber die Lange im wesentlichen konstanter 
AuBendurchmesser erzielbar ist, wodurch deren Hand- 
so habung und Transport erieichtert ist 

Die SchutzhOlle besteht vorzugsweise aus Polyethy- 
len, jedoch sind auch andere Materialien einsetzbar, ins- 
besondere soweit sie einer Wiederverarbeitung bzw. 
-verwendung zuganglich sind. 
55 Bei der Wiederverwendung nimmt das Folienmateri- 
al insbesondere wenn es aus Polyethylen besteht, ein 
graulich-ntilchiges Aussehen an, wobei der Grad der 
Durchsichtigkeit mit der Anzahl der Aufarbeitungszy- 
klen abnimmt, insbesondere wenn es sich bei dem aufge- 
60 arbeiteten Altfolienmaterial ebenfalls urn SchutzhQllen 
fur KleidungsstQcke handelt die teilweise aus transpa- 
rentem und teilweise aus teiltransparentem oder un- 
durchsichtigem Folienmaterial bestehen und die den ge- 
schlossenen Kreislauf zwischen Hersteiler und Abneh- 
65 mer bereits ein- oder mehrmals durchlaufen haben. Urn 
Qber die gesamte Lange der Schutzhulle und flber eine 
gr6Bere Zeitdauer ein einheitliches Aussehen zu errei- 
chen, kann vorgesehen sein, daB die teiltransparenten 
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oder undurchsichtigen Abschnitte der Schutzhulle, die 
vorzugsweise aus aufbereiteter AJtfolie bestehen, unter 
Verwendung eines Zusatzes, insbesondere eines Farb- 
stoffs hergestellt werdea 

Das Flachenverhaltnis zwischen den teiltransparen- 5 
ten oder undurchsichtigen Abschnitten der SchutzhOlle, 
die vorzugsweise aus aufbereiteter AJtfolie bestehen, 
und dem zumindest einen in Langsrichtung der Schutz- 
hulle verlaufenden streifenformigen Abschnitt aus 
transparentem Folienmaterial, vorzugsweise aus Neu- 10 
ware, kann grundsatzlich jeden beliebigen Wert anneh- 
mea Urn jedoch einerseits einen moglichst hohen Anteil 
an Altfolie verarbeiten zu kdnnea andererseits eine gu- 
te Einsichtmdglichkeit auf den verpackten Gegenstand 
zu gewahrleistea sollten der bzw. die streifenformigen 15 
Abschnitte in Umfangsrichtung der Schutzhulle eine ge- 
ringstmogliche Breite, vorzugsweise eine Gesamtbreite 
b von etwa 5-30% des Gesamtumfangs aufweisea 

In weiterhin bevorzugter AusfOhrung ist vorgesehen, 
daB die SchutzhOlle mit einer sich in Langsrichtung wie- 20 
derholenden Kennzeichnung versehen ist Dabei kann 
sich die Kennzeichnung zweckmafiigerweise auf den 
teiltransparenten und undurchsichtigen Abschnitten be- 
findea Die Kennzeichnung kann zur Identifikation des 
Werkstoffs der Schutzhulle, des Herstellers der Verpak- 25 
kung bzw. UmhOllung oder schlieBlich auch der Verpak- 
kung selbst dienea Beispietsweise kann hierdurch der 
zur Rucknahme verpflichtete HersteUer das Ruckgabe- 
gut an seiner Kennzeichnung identifizierea 

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden aus der 30 
folgenden Beschreibung bevorzugter AusfOhrungsbei- 
spiele unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnun- 
gen ersichtlica 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsform der erfindungsge- 35 
maBen SchutzhOlle in perspektivischer Darstellung, 

Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Schutzhulle in perspektivischer Darstellung, 
und 

Fig. 3 eine Ansicht eines mit der erfindungsgemaBen 40 
Schutzhulle umhullten KleidungsstOckes. 

GemaB Fig. 1 besteht eine Schlauchfolie to aus einem 
teiltransparenten oder undurchsichtigen Abschnitt tt, 
der unter Verwendung von aufgearbeiteter Altfolie her- 
gestellt ist, sowie einem durchsichtigen, in Langsrich- 45 
tung der Schlauchfolie 10 verlaufenden streifenformi- 
gen Abschnitt 12, der aus Neufolie bzw. Neuware be- 
steht Die Schlauchfolie 10 besteht aus Poryethylen, 
Polypropylen od dgL und ist in einem einzigen Arbeits- 
gang als endJoser Schlauch hergestellt so 

Die Breite b des transparenten, aus Neuware beste- 
henden streifenformigen Abschnittes betragt etwa 
5 — 10% des Gesamtumfangs der Schlauchfolie. 

In Fig. 2 ist eine Schlauchfolie 10 dargestellt deren 
Aufbau im wesentlichen derjenigen gemaB Fig. 1 ent- 55 
spricht Jedoch sind zwei durchsichtige, in Langsrich- 
tung der Schlauchfolie 10 verlaufende streifenformige 
Abschnitte 12 vorgesehen, die auf gegenuberliegenden 
Umfangsbereichen der Schlauchfolie 10 verlaufea Auch 
bei dieser Schlauchfolie 10 betragt die Gesamtbreite b 60 
der transparenten, aus Neuware bestehenden streifen- 
formigen Abschnitte, die jeweils eine Breite von b/2 
aufweisen, etwa 5-10% des Gesamtumfangs der 
Schlauchfolie. 

GemaB Fig. 3 ist eine KleidungsstOck 21 auf einem 65 
Kleiderbugel 20 aufgebOgelt und von einer Schutzhulle 
22 eingehOUt Die Schlauchfolie wird von einer nicht 
gezeigten Spule abgezogen, von oben her uber das han- 
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gende KleidungsstOck gezogen und anschlieBend oben 
abgelangt und teilweise verschweiBt so daB die dadurch 
entstehende SchutzhOlle auf dem BOgel bzw. auf den 
Schultern des KleidungsstOcks aufliegt Wie Fig. 3 zu 
entnehmen ist, erlaubt der streifenformige Abschnitt 12 
aus transparenter Neuware, wesentliche Teile des Klei- 
dungsstOcks 21 auch im verpackten Zustand zu erken- 
nea ohne daB die Schutzfunktion der aus der Schlauch- 
folie 10 hergestellten SchutzhOlle 22 beeintrachtigt ist 

PatentansprOche 

1. Schutzhulle fur Kleidungsstucke aus einer 
Schlauchfolie, von der sie durch Ablangen und zu- 
mindest teilweises VerschlieBen an zumindest ei- 
nem Ende hergestellt ist dadurch gekennzeichnet, 
daB sie aus zumindest einem in Langsrichtung der 
SchutzhOlle (22) verlaufenden, streifenf&rmigen 
Abschnitt (12) aus einem transparenten Folienma- 
terial, im Obrigen aus einem teiltransparenten oder 
undurchsichtigen Folienmaterial besteht 
Z Schutzhulle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB zwei streifenformige Abschnitte (12) 
vorgesehen sind, die im wesentlichen entlang ge- 
genOberhegender Umfangsbereiche der Schutzhul- 
le (22) verlaufen. 

3. Schutzhulle nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet daB drei streifenformige Abschnitte vor- 
gesehen sind, die im wesentlichen Ober den Umfang 
der SchutzhOlle gleichmaBig verteilt angeordnet 
sind. 

4. Schutzhulle nach einem der Ansprflche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die SchutzhOlle (22) 
aus Poryethylen besteht 

5. Schutzhulle nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet daB die teiltransparenten 
oder undurchsichtigen Abschnitte (11) der Schutz- 
hulle (22) aus aufbereiteter Altfolie bestehen. 

6. SchutzhOlle nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die transparenten 
Abschnitte (12) der SchutzhOlle (22) vorzugsweise 
aus Neuware bestehen. 

7. SchutzhOlle nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet daB der bzw. die streifen- 
formigen Abschnitte (12) in Umfangrichtung der 
Schutzhulle (22) eine geringstmogliche Breite b, 
vorzugsweise im Bereich von etwa 5 bis 30% des 
Gesamtumfangs aufweisen. 

8. SchutzhOlle nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie mit zumindest ei- 
ner sich in Langsrichtung wiederholenden Kenn- 
zeichnung versehen ist 

9. SchutzhOlle nach einem der Anspruche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet daB die Kennzeichnung in 
den teiltransparenten oder undurchsichtigen Ab- 
schnitten (1 1) der Schutzhulle (22) vorgesehen ist 

10. Verfahren zur Herstellung einer SchutzhOlle 
nach einem der Anspruche 1 bis 8, indem eine end- 
lose Schlauchfolie erzeugt und von dieser ein Ab- 
schnitt entsprechend dem SollmaB der SchutzhOlle 
abgelangt und der Abschnitt an mindestens einem 
Ende zumindest teilweise verschlossen wird, da- 
durch gekennzeichnet daB neues Kunststoffgranu- 
lat zur Erzeugung transparenten Folienmaterials 
und vorzugsweise aufbereitetes Folienregenerat zu 
der Schlauchfolie koextrudiert werdea 
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ABSTRACT: 

A protective garment cover (22) made from tubular film with a 
partially closed end has a longitudional strip (12) made from 
transparent film while the rest of the film is partially transparent 
or opaque. Alternatively two or more transparent strips can be used. 
The cover (22) can be made of polyethylene, with the opaque section 
made from recycled material and the transparent section (12) from 
virgin material. Pref. tubular film is prepd. with a transparent 
strip by welding together the two types of film, or pref. by co- 
extruding recycled_and virgin polymer. The film is unwound from a 



reel, placed over a garment (21) on a hanger (20) and the ends sealed 
to form a protective cover (22) . The width of the transparent strip 
(12) is about 5-10% of the circumference of the tube. USE/ADVANTAGE - 
The cover uses mainly opaque, recycled material but has a transparent 
strip to allow the garment to be readily identified. 
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